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SEMLEGESEN TERHALOSODO, SZILIKON ALAPU
HEZAGTOMITO ANYAG

LEIRAS
Az egykomponensi, elasztomer, semlegesen
térhalésodd. gombadlé adalékot tartalmazdé

MAXFLEX® 600 szilikontermék hét kiilénbozd
szinben kaphato.

FELHASZNALASI TERULETEK

e Tagulasi és tervezett hézagok tomitése nehéz
és kénny( el6éregyartott elemeken és paneleken,
valamint betonon és hagyomanyos falazaton
végzett tomitési munkalatok.

e Hézagszigetelés homlokzati paneleken,
fuggonyfalakon, Gvegezett kilsé fellileteken stb.
o Ajto- és ablakkeretek stb. korlli tomités.

ELONYOK

¢ Flgg6bleges hézagokon alkalmazhato. Jol tapad
a legtdbb hagyomanyos épitéanyagon: betonon,
Uvegen, aluminiumon, acélon, PVC-n, fan stb.
Nem igényel alapozot.

e Konnyen  alkalmazhato. Egykomponensd,
hasznalatra kész termék.
e Gazdag szinvalaszték dekorativ

feluletkialakitas céljara.
ALKALMAZASI UTASITASOK

Hézagméret

A MAXFLEX® 600 minimum 8 mm, maximum 25
mm széles hézagok tomitésére alkalmazhato.
Altalanos szabalyként a témitési mélység legyen
a fele a hézag szélességének, kivéve a 15 mm-
nél keskenyebb hézagokat, ahol a mélységnek
és a szélességnek meg kell egyeznie. Dilataciok
esetén a hézagszélességnek legalabb
négyszeresen meg kell haladnia a varhaté
hézagmozgas mértéket.

Mély hézagok hattérkitéltéséhez hasznaljunk zart
cellaszerkezeti, pl. MAXCEL® polietilén
habzsinort (48. sz. miszaki adatlap), amelynek
atmér6je legyen 25 %-kal nagyobb a hézag-
keresztszelvénynél. A habzsindért nyomo-gorditd
mozdulat segitségével helyezzik be a hézagba.
Alapozét ne vigyunk fel ra.

Feliilet el6készitése

A tomitend6 hézagok felllete legyen
szerkezetileg ép és tiszta, ne legyen rajta por,
bevonat, kiviragzas, olaj- vagy
zsirszennyez6dés, gipsz vagy mas idegen
anyag, ami gatolhatja a tapadast. A fellilet legyen
tovabba enyhén érdes és teliesen szaraz.
Szikség esetén tisztitsuk meg a fellletet
csiszolassal, homokfuvassal vagy drotkefével. A
zsirokat és olajokat zsirmentes oldoszerek
segitségeével tavolithatjuk el.

A maszatolédas megakadalyozasa és a jobb
fellletkialakitas érdekében szalaggal ragasszuk
le a hézagszéleket az alapozé vagy a
tomitéanyag alkalmazasa el6tt.

Alkalmazas

A MAXFLEX® 600-at hasznalatra kész patronos
és zsakos kiszerelésben forgalmazzuk. Az
alkalmazasa megfelel6 méretl  szordfejjel
felszerelt tomitépisztollyal torténik. A
terméktartalyt csak akkor nyissuk ki, ha mar
minden megel6z6 miveletet elvégeztink.
Alkalmazas soran nyomjuk a tomitdpisztolyt a
hézag széleihez ill. fenekéhez, hogy ne
képzbdjenek légbuborékok. Keskeny hézagok
esetén a tomitbanyagot egy munkamenetben
nyomjuk be a legmélyebb ponttdl a felllet felé
haladva. A szélesebb hézagok tomitése harom
menetben torténik: az els6 két lépésben a hézag
oldalfalai mentén, a harmadikban pedig a
k6zéps6, még uresen maradt részbe nyomjuk be
az anyagot.



Végezetll szappanos vizzel atsimithatjuk a
fellletet. A tdmités mivelete a maszkoldszalag
eltavolitasaval zarul, erre még az elétt sort kell
keriteni, hogy a termék kdtésnek indulna.

Alkalmazasi feltételek

Ne alkalmazzuk a termeéket, ha a hémérséklet
nem éri el az 5 °C-t vagy a tomitbanyag
alkalmazasat kovetbé 24 6ran belll varhatéan az
ala sullyed. Szintén kerulenddé az alkalmazas
fagyott vagy deres fellleten, vagy ha a levegd
rel. paratartalma meghaladja a 90 %-t. A felulet
és a levegd hémérséklete legyen legalabb 3 °C
fokkal a harmatpont értéke felett az alkalmazas
és a kotés soran.

Ne alkalmazzuk a terméket, ha utana 24 6ran
belll varhatdéan esni fog.

Kotés

A MAXFLEX® 600 az utan vonhaté at, hogy a
kotés teljesen végbement, ami legalabb 3 napot
vesz igénybe (20 °C és 50% rel. paratart.
mellett). Alacsonyabb hémérsékleten, magasabb
paratartalom mellett vagy rossz szell6zési
terekben a szaradasi és a kotési folyamat ennél
hosszabb ideig is eltarthat. Lehetbleg
oldészermentes, elasztikus (akril vagy vinil
diszperziés) festékbevonatot hasznaljunk, és
elétte végezzink helyszini prébat.

Tisztitas

A szerszamok és munkaeszkozok tisztitasa
kdzvetlenll a hasznalat utdn MAXSOLVENT®-tel
torténhet. A rakeményedett anyagot mar csak
mechanikus uton lehet eltavolitani.

ANYAGSZUKSEGLET

A MAXFLEX® 600 becsiilt anyagsziikséglete a
hézag adottsagaitdl fligg és az alabbiak szerint
szamitando ki:

Anyagsziikséglet (ml / a hézag folydmétere) =
Hézagszélesség (mm) * Tomitési mélység (mm)

Egy 10 x 10 mm hézag kitOltésének
anyagszukséglete 1 m hézaghosszusagra vetitve
igy kb. 100 ml. Ez az érték az érdesség, a
fellletjellemz6k és az alkalmazott moddszer
fuggvényében  valtoz6 lehet. A  pontos
anyagszukségletet helyszini prébak uatjan lehet
meghatarozni.

Egy 310 ml-es patron MAXFLEX® 600 becsiilt
kiaddssaga tehat az alabbiak szerint szamitandoé:

Kiadéssag (hézag folydmétere / 310 ml patron)
=310 * 1/ hézagszélesség (mm) * 1 / tdmitési
mélység (mm)

FONTOS TUDNIVALOK

. Ne alkalmazzuk a terméket 5 °C alatti
hémérsékleten.

e Az alkalmazas soran ugyeljink arra, hogy
ne keletkezzenek légzarvanyok a
tomitéanyagban.

e A tomitett hézagok az alkalmazast kovetd
legalabb 24 6ran at nem érintkezhetnek vizzel
vagy oldészerekkel.

. Ha fellletkialakitas céljara festékbevonatot
hasznalunk, varjuk ki a tomitéanyag teljes kotési
idejét, és lehetbleg elasztikus bevonatot
valasszunk a célra, amely képes felvenni a
hézag mozgasait.

. Tovabbi kérdések esetén és az itt nem
jelzett alkalmazasok tekintetében miszaki
szaktanacsadoink készséggel allnak
rendelkezésre.

CSOMAGOLAS

A MAXFLEX® 600-at 310 ml-es miianyag kartus
és 600 ml-es zacskos / hurkas kiszerelésben
forgalmazzuk. Rendelheté szinek: soététszirke,
fehér, szirke, barna, bézs, bronz és fekete.

TAROLAS

Bontatlan, eredeti kiszerelésében, szaraz, fedett,
5 °C és 30 °C kozotti hémeérsékletl helyen tartva
a termék tarolhatdsagi ideje tizenkét hoénap.
Kdézvetlen napfénytél és fagytdl védett helyen
tartando.

EGESZSEGVEDELEM ES BIZTONSAG

Ha a termék szembe jut, azonnal 6blitsik tiszta
vizzel, dorzsolés nélkiul és forduljunk orvoshoz.
Bdrre kerulése esetén bd vizzel és szappannal
mossuk le az érintett részt. Lenyelés esetén
azonnal forduljunk orvoshoz. Ne eréltessuk a

hanyast.
Igény esetén  készséggel rendelkezésre
bocsatiuk a MAXFLEX® 600 biztonsagi
adatlapjat.

A termék és az lres csomagolas hulladékként
torténd, hatalyos elbirasok szerinti kezelése a
végfelhasznald kotelessége.



TECHNIKAI ADATOK

Termékjellemzék

Sirliség (g/cm3) 1.4

Alkalmazasi és kotési feltételek

Alkalmazasi és kotési hémeérseklet (°C) +5-t61 +40-ig
Szaradasi id6 23 °C és 50% rel. paratart. mellett (perc) 15
Ragacsmentes allapot 23 °C és 50% rel. paratart. mellett (perc) 30
Kétési tempd 23 °C és 50% rel. paratart. mellett (mm / 24 6ra) 2,5

A kikeményedett termék jellemzdi

Szakitoszilardsag (MPa) 0,35
Rugalmassagi modulus 100 %-on, (MPa) 0,30
Szakadasi nyulas (%) 400
Rugalmas visszaalakulas (%) >70
Shore A keménység 20
Hasznalati hémérsékleti tartomany (°C) —50-t6l +150-ig

Anyagsziikséglet

anyagszukséglet* 10x10 mm méreti hézag esetén (ml / méter) 100

(*) A fenti érték az érdesség, illetve a felllet egyéb adottsagainak fliggvényében valtozé lehet. A pontos anyagszikségletet elézetes
helyszini probakkal lehet meghatarozni.

GARANCIA

A tajékoztatdban szerepl6 informaciok laboratériumi vizsgalatok soran szerzett tapasztalatainkat és szakirodalmi
anyagokbdl szarmazé technikai ismereteinket tiikrozik. A DRIZORO®, S.A.U. fenntartia maganak a kilon
elézetes értesités nélkili valtoztatas jogat. Az adatokat csak a tajékoztatoban kifejezetten meghatarozott célokra
szabad felhasznalni. Egyéb célu felhasznalas esetén a gyartd csak akkor vallal felel6sséget, ha az ilyen
felhasznalast el6zetesen engedélyezte. Az anyagszukséglettel, mérési moddszerekkel és kiaddssaggal
kapcsolatos adatok csupan tajékoztatéd jelleglek, tapasztalati értékeken alapulnak. A konkrét id&jarasi
korilmények és épitéshelyi adottsagok flggvényében valtozhatnak, ami indokolt mértékl eltéréseket
eredményezhet. A tényleges adatok megismerése érdekében elézetes helyszini probak elvégzése ajanlott, a
vevl felelésségére. A gyarto feleléssége a megvasarolt termék értékére korlatozodik. Tovabbi kérdések esetén
miszaki szaktanacsadodink készséggel allnak rendelkezésre. Jelen tajékoztaté kiadasaval egyidejlleg az el6zd
valtozat hatalyat veszti.
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