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MAXEPOX °

INJECTION-R

ALACSONY VISZKOZITASU EPOXI GYANTA HIDEG
HOMERSEKLETEN TORTENO INJEKTALASRA

LEIRAS

A kétkomponens(, alacsony viszkozitasu, 100 %
szilardanyag-tartalmu, alacsony hémérsékleten jol
két6 MAXEPOX® INJECTION-R epoxi gyanta
repedések és barazdak kiontésére vagy nyomas
alatti injektalasara szolgal.

FELHASZNALASI TERULETEK

o Nem aktiv repedések és barazdak injektalasa
szerkezeti betonon; gerendak, foédémek,
pillérek és oszlopok stb.

o Fokozottan porézus beton, fa, keramia vagy
kéanyag impregnalasa.

e A beton és a meger6sité acéllemezek kézotti
terek injektalasa vagy kidntése.

e Betonban, k&ében stb. levd fém elemek
kihorgonyzasa és rogzitése.

o Szerkezeti beton javitasa; hidak, csatornak,
eléregyartott elemek stb...

ELONYOK

e Igen alacsony viszkozitas és megfeleld koétés
alacsony hdmérsékleten. J6 penetracio a
kapillaris repedésekbe.

o Szaritott téltéanyagokkal és adalékanyagokkal
keverhet§, a folyadék viszkozitasanak
szabdlyozasa és a nagyobb gazdasagosséag
érdekében.

o Kitling tapadas a legkulénfélébb
épitdanyagokon: habarcs, vakolat, beton,
tégla, acél, ko stb...

e Oldoszermentes.

ALKALMAZASI UTASITASOK

Feliilet el6készitése

A felllet legyen szerkezetileg ép és tiszta, ne
legyenek rajta por-, zsir-, olaj-,
festékmaradvanyok,  kivirdagzasok, kizsaluzo-
szerek, gipszdarabok, betonmalldsok és mas,
tapadast gatlé szennyezddések. Fém fellletrél
homokszérassal vagy csiszolassal tavolitsuk el a
korréziét és rozsdat, valamint gondoskodjunk réla,
hogy szaraz és pormentes legyen.

A barazdakat és repedéseket acélkefével
tisztitsuk meg, eltavolitva a mallé betont. A
maradék nedvességet sdiritett levegdvel lehet
megszuntetni. Végul zarjuk le a repedéseket
MAXEPOX® BOND epoxi pasztaval, hogy a
gyanta atszlir6dhessen a megfeleld helyre.

Pakkerek elhelyezése

Kenjuk fel a pakkerek csatlakozasi helyére a
MAXEPOX® BOND-ot és rogzitsiik a pakkereket
a repedésnél vagy barazdanal, Ggyelve arra, hogy
a bels6 keresztmetszetik szabadon maradjon (ezt
akar egy kisebb szdg behelyezésével is
megoldhatjuk). Vegylk figyelembe a MAXEPOX®
BOND kotési idejét.

A pakkereket a barazda vagy repedés mentén,
egymastol 20-50 cm tavolsagra helyezzik el, a
javitasi munka jellegének és a barazda vagy
repedés méretének figyelembevételével. Ha a
javitand6 barazda vagy repedés teljes hosszaban
szerkezeti elemeket érint, mindkét oldalon
célszer( pakkereket elhelyezni.

Keverés

A MAXEPOX® INJECTION-R-t gyarilag kimért,
Osszehangolt  kiszerelésekben  szallitiuk. A
térhalosité ,B” komponenst ontsik hozza az A’
gyantakomponenshez, mégpedig maradéktalanul,
hogy a reakci6 megfeleléen végbemenjen.
Kézileg vagy lassu fordulatu keverével (300 — 400
rom) keverjuk &6ssze a két komponenst, amig
szinében és allagaban homogén masszat nem
kapunk. Ne keverjuk tul az anyagot, mert az a
keverék felheviléséhez és  légbuborékok
keletkezéséhez vezethet. A gyanta fazékideje 20°
C-on 10 perc.

Lehet6ség van kvarc adalékanyag hozzaadasara
is, 1/ 3 résznyi gyanta / adalékanyag aranyban.
Az aranyszam az alkalmazas modjatol és a
kiontés illetve injektalas nehézségi fokatdl figg,
kivant mértéke el6zetes proba utjan allithatd be.
Kulén rendelésre ill. nagy mennyiségld anyag
bedolgozasa esetén mdd van dmlesztett aruként
torténd szallitasra is. llyenkor, amennyiben az
adagolas a munkaterlleten térténik, pontosan be
kell tartani a miszaki adatlapon
tdmegszazalékban feltlintetett aranyokat.
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Felhordas
Ontéssel: A MAXEPOX® INJECTION-R kiontése
kozvetlendl a kever6edénybdl torténik,

folyamatosan, megszakitas nélkil, hogy ne
alakuljanak ki légzarvanyok. A javasolt maximalis
kidntési vastagsag 10 cm.

Injektalassal: Az injektalast a MAXEPOX® BOND
kikeményedése utan lehet megkezdeni. Elsé
[épésként slritett levegbvel ellenérizzik a
tomléket és a repedéseket, hogy nincsenek-e
bennik eltdm&dések, és hogy nem szdokik-e a
levegé a MAXEPOX® BOND témitésen keresztill.

Az injektalas menete:

a) Az injektalast a legalacsonyabb ponton
kezdjik, amig a gyanta felfelé terjedve el
nem éri a kdvetkezd pontot.

b) Hajlitsuk meg a tomlét és szorosan
kossuk at huzallal, hogy jol le legyen
zarva.

c) Ismételijtk meg a miveletet felfelé
haladva a repedésen vagy barazdan,
megfelel6 nyomast fenntartva, hogy az
biztosan maradéktalanul kitéltédjon.

d) Célszeri manométerrel felszerelt gépet
hasznalni, hogy injektalas kozben
ellenérizhessik a nyomast (1,5 és 5 bar
kozott).

e) A MAXEPOX® INJECTION-R gyantabdl
vett injektalasi mintan nyomon
kovethetjik az anyag kikeményedésének
folyamatat.

Alkalmazasi feltételek

A MAXEPOX® INJECTION-R alacsony
hémérsékleten slriibb és ebbdl kdvetkezben
nehezebben bedolgozhaté. Alkalmazasi
hémérséklet-tartomanya 5 — 30 °C. A terméket
nem szabad alkalmazni 5 °C-nal alacsonyabb
hémérsékleten, vagy ha a levegd hémeérséklete a
kovetkezd 24 ¢draban varhatéan az ala siillyed,
mivel ez esetben a rendszer nem fog
kikeményedni. 20 °C folotti hdmérseéklet esetén
MAXEPOX® INJECTION terméket célszer(
alkalmazni.

Kotés

A kotési id6 20 °C és 50 % rel. paratartalom
mellett 5-7 nap. Alacsonyabb h&mérsékleten és
magasabb rel. paratartalom mellett a kotés
hosszabb id6t vesz igénybe. A pakkerek és a
MAXEPOX® BOND repedéslezar6 anyag 24
oranyi kotés utan eltavolithatok.

Tisztitas

A szerszamok és anyagmaradvanyok
MAXEPOX® SOLVENT-tel tisztithatok, amig az
anyag kotni nem kezd. A rakeményedett anyagot
mar csak mechanikus uton lehet eltavolitani.
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ANYAGSZUKSEGLET

Alacsony viszkozitasu epoxi rendszer. A becsilt
anyagszikséglet 1,0 kg/m2, azaz 1 kg anyag
durvan egy liter térfogat kitdltéséhez elegendé.

Epoxi habarcs: A becsilt anyagsziikséglet a
vastagsag 1 mm-ére vetitve kb. 2 kg/m?, 1/3
tdmegrész  keverési aranyt feltételezve a
gyanta/adalékanyag kozott. A pontos
anyagszilkségletet elézetes helyszini proba utjan
lehet meghatarozni.

FONTOS TUDNIVALOK

e Ne alkalmazzuk olyan repedéseken vagy
barazdakon, amelyek varhatéan mozgasoknak
lesznek kitéve.

e Ne higitsuk a terméket. A gyanta nem fog
kikeményedni, ha olddszereket adunk hozza.

e Ne alkalmazzuk olyan repedésekben vagy
barazdakban, amelyek injektalas ko&zben
hidrosztatikus nyomasnak vannak kitéve.

e Friss betonnak és habarcsnak legalabb 28 nap
id6t kell hagyni a kétésre.

o A Kkikotott termék parazaré tulajdonsagu.

e Tovabbi kérdések esetén vagy a mdiszaki
adatlapon nem jelzett alkalmazasok
tekintetében miszaki szaktanacsadoink
készséggel allnak rendelkezésre.

CSOMAGOLAS

A MAXEPOX® INJECTION-R-t el6re kimért 1, 2, 5
és 10 kg-os kiszerelésekben szallitjuk.

TAROLAS

Légmentesen lezart edényben, szaraz, kdzvetlen
naptdl védett helyen, 5 °C feletti hémérsékleten
tartva a tarolhatésagi idé tizenkét honap.

Az ennél hosszabb ideji és az 5 °C alatti
hémérsékleten valé tarolas a termék
kristalyosodasahoz vezethet. Az eredeti allapot
helyreallitdsa érdekében ilyenkor alland6 keverés
mellett melegitsik fel az anyagot 80-90 °C kozotti
hémérsékletre.

EGESZSEGVEDELEM ES BIZTONSAG

Kerlljilk a bérrel, nyalkahartyaval stb. vald
érintkezést. Ne lélegezziik be a hevités vagy égés
soran keletkezd gb6zoket. Tartsuk be az adott
terméktipus alkalmazasaval kapcsolatos
szokasos dvintézkedéseket. Hasznaljunk kesztyit
és véddszemuiveget a termék alkalmazasa soran.
Bdrre kerllése esetén azonnal mossuk le bd



vizzel és szappannal. Ha a szembe jut, alapos
Oblités javasolt tiszta vizzel, dérzsdlés nélkil. Ne
hasznaljunk oldészert a célra.

A termék és az Ures csomagolas hulladékként
torténd, hatalyos elbirasok szerinti kezelése a
végfelhasznald kotelessége.

A MAXEPOX® INJECTION-R  biztonsagi
adatlapjat igény esetén készséggel rendelkezésre

bocsatjuk.

TECHNIKAI ADATOK

Termékjellemzék

Megjelenés és szin, A komponens

viszkdzus folyadék

Megjelenés és szin, B komponens

sargas folyadék

Szilardanyag-tartalom A + B (% témegrész) 100

Siriiség, A komponens (g/cm?) 1,1+ 0,1

S(riség, B komponens (g/cm?3) 0,9+ 0,1
Alkalmazasi és kotési feltételek adalékanyag nelkl | T
Fazékid6 20° C-on (perc) 20 - 30

Kezdeti kotési idé 25° C-on (6ra) 8 12
Teljes kotési idd 25° C-on (nap) 5-7 5-7

A kikeményedett termék jellemzoi

Nyomészilardsag (MPa) 80 90
Hajlitészilardsag (MPa) 30 35
Rugalmassagi modulus (MPa) 8500 12000
Linearis tagulasi egyutthatd (cm/°C) 25.10-% 35.10-5

Lobbanaspont

nem gyulékony

Kritikus hémérséklet (°C)

60

Tapadas szaraz betonon

j6 (aljzathiba)

Tapadas nedves betonon

j6 (aljzathiba)

Vegyszerall6sag

kitné

Vizzel szembeni ellenalléképesség

kitné

GARANCIA

A tajékoztatéban szereplé informaciok laboratériumi vizsgalatok soran szerzett tapasztalatainkat és szakirodalmi
anyagokbdl szarmazé technikai ismereteinket tiikrézik. A DRIZORO®, S.A.U. fenntartia maganak a kilon elézetes
értesités nélkili valtoztatas jogat. Az adatokat csak a tajékoztatéban kifejezetten meghatarozott célokra szabad
felhasznalni. Egyéb célu felhasznalas esetén a gyartd csak akkor vallal felel6sséget, ha az ilyen felhasznalast
elézetesen engedélyezte. Az anyagsziikséglettel, mérési mddszerekkel és kiaddssaggal kapcsolatos adatok csupan
tajékoztatd jellegliek, tapasztalati értékeken alapulnak. A konkrét id6jarasi koérlilmények és épitéshelyi adottsagok
fuggvényében véltozhatnak, ami indokolt mértéklil eltéréseket eredményezhet. A tényleges adatok megismerése
érdekében elbzetes helyszini probak elvégzése ajanlott, a vevd felelésségére. A gyarté feleléssége a megvasarolt
termék értékére korlatozodik. Tovabbi kérdések esetén miszaki szaktanacsadoink készséggel allnak rendelkezésre.
Jelen tajékoztato kiadasaval egyidejlileg az el6z6 valtozat hatalyat veszti.
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